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Bezpecnost a ochrana zdravi pri praci

Souvisejici zakony a vyhlasky:
Zakon o technickych pozadavcich €.22/1997 Sb. v platném znéni

NV €.24 /2003 Sb. v plat. znéni
NV €.23 /2003 Sb. v plat. znéni

Bezpecnost prace - upozornéni

e Na zakladé hodnot hluku a vibraci spojenych s provozovanim kladiva
existuje pfi dlouhodobém pouzivani riziko vzniku zdravotnich potizi
obsluhy.

e Konstrukce vyrobku nechrani obsluhu pfed rizikem kontaktu s elekir.
proudem.

e Ke konstrukci vyrobku jsou pouzity materialy, které vyhovuji
poZadavkim CSN 83 2063 a CSN 33 2030 z hlediska pouZiti
v prostredi se zvysenym nebezpecim vybuchu metanu do SNM 3.

e Napajeci (hnaci) vzduch (vzdusina) musi byt priveden z prostredi bez
nebezpeci vybuchu.

e V prostorach s vy$si prasnosti nez dovoluji pfislusné hygienické predpisy
musi obsluha pouzivat respiratory.

Bezpecnostni predpisy

Obsluhujici personal musi dodrzovat nasledujici bezpe&nostni pfedpisy,
nebot rizné faze obsluhy a Udrzby téchto pfistrojd jsou spojeny s riziky

a nebezpedim.

Kazda osoba, ktera bude s kladivem pracovat nebo bude provadét udrzbu, si
jesté pred zapocCetim prace musi tyto provozni instrukce precist nebo byt s
nimi jinak seznamena tak, aby jim rozuméla.

V kazdé situaci ma bezpecnost prace prednost pred ostatnimi

pozZadavky provozu.

Jelikoz nasledujici pfedpisy nemohou postihnout vSechny mozné pfipady,
které by mohly nastat, musi byt pfi praci s kladivem, u kladiva nebo v jeho
blizkosti pouzivan zdravy lidsky rozum.

1. Pfi praci s kladivem musi mit obsluha bezpecnostni obuv, ochranné bryle,
ucinné chranice sluchu, bezpe&nostni pfilou a dalsi bezpe¢nostni pomucky
predepsané pro dany provoz.

2. Nezdrzujte se delSi dobu v hluéném prostfedi bez uc€innych chranicu

sluchu.

. Nenechte se rozptylovat - hrozi nebezpeci nehody.

. Nespoustéjte kladivo lezi-li volné na zemi.

. Stlageny vzduch je nebezpeény! Nemiite nikdy tlakovou hadici proti druhym
osobam ani proti sobé. Nedistéte pracovisté ani pracovni oblek pomoci
vzduchu z tlakové hadice.

6. Ujistéte se, ze vSechny hadicové spoje jsou pevné a ze tésni. Volna hadice

zpusobuje nejen ztratu vzduchu, vznika nebezpedi, Zze se sama uvolni a

o~ W
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zrani obsluhu i lidi stojici kolem. Zajistéte hadice (kabelem, dratem, lankem
Ci fetizkem) tak, aby jste se vyhnuli nebezpedi zranéni pfi uvolnéni nebo
prasknuti hadice.

7. Upevnéni hadic na natrubky musi byt provedeno predepsanym poctem
doporucenych spon urenych pro dany typ hadice umisténych proti
kazdému zapichu na natrubku.

8. Neuvolriujte zadné spoje, které jsou pod tlakem, dfive nez uzaviete privod
vzduchu a hadice fadné neodvzdu$nite.

9. Kladivo uvadéjte do provozu pouze s doporué¢enym a schvalenym naradim.

10.Dodrzujte bezpec€nostni pfedpisy pouzitého stroje (nosi¢e) dané vyrobcem.

11.Pokud pouzivate k ¢isténi dilt kladiva istici nebo rozpoustéci prostredek,
ujistéte se, Ze tento odpovida plathym bezpecnostnim predpisim a jeho
pouziti nezplsobuje ekologické Skody. Pfi cisténi dodrzujte pokyny
doporucené vyrobcem daného Cisticiho prostifedku.

Material a provedeni

Hlavni ¢asti jsou zhotoveny z oceli tf. 11,12,14.

Na konstrukci vnéjSich €asti nejsou pouzity materidly nachylné k tvorbé
zapalné jiskry ve smyslu pfilohy &. 2 €l. 1.3.1 k nafizeni vlady €. 23/2003 Sb. a
harmonizovanych technickych norem CSN EN 1127-2 a CSN EN 1127-1 &l.
6.4.4 a CSN EN 13 463-1 ¢l. 8.1).

Materiélv S nebezp@én\’/mi Ucinky statické elekvtFinv ve smyslu
@SN EN 1127-2 a CSN EN 1227-1 ¢l. 6.4.7, CSN EN 13463-1 ¢l. 7.4.3 a
CSN 33 2030 nejsou na konstrukci pouzity.

Povrchova ochrana je provedena galvanickym zinkem, jehoz sloZeni vyhovuje
vySe uvedenym pozadavkum

Pfipojovaci hadice

* pro pfivod tlakového vzduchu pouZité k provozu musi byt schvaleny ve
smyslu § 185 odst. (1) vyhlasky CBU &. 22/89 Sb. v platném znéni
z pozarné - technického hlediska.

e pro pFivod tlakového vzduchu pouzité k provozu v prostiedi skupiny |
(dulni) se zvySenym nebezpecim vybuchu | M2 musi splnovat pozadavky
dle § 232 odst. ¢) vyhlasky CBU &. 22/89 Sb. v platném znéni a dale musi
vyhovovat pozadavkim ustanoveni CSN EN 1127-1 a CSN EN 1127-2 &l.
6.4.7, CSN EN 13463-1 &l. 7.4.3, CSN 33 20 30.

Technicky popis

Vrtaci kladivo safiové VKS 80 je feSeno jako priklepné s natacenim vrtaci
tyCe zavislym na pohybu uderného pistu. Kladivo je pohanéno stlaenym
vzduchem o pretlaku 0,4 - 0,6 MPa. Vzduch od pfivodniho kolena je veden
pres hlavu valce do rozvodu s klapkou timto rozvadén stfidavé nad a pod
hlavu pistu, volné uloZzeného ve vélci kladiva. Pist je timto zplisobem uvadén
do kombinovaného vratného pohybu. Pfi uderném zdvihu pfedd pist svoji
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kinetickou energii vrtaci ty€i, ktera ji pfenese pres vrtaci korunku na vrtanou
horninu. Pfi zpétném zdvihu Uderného pistu je vrtaci ty¢ pomoci vrtakového
pouzdra, matice unasece, Sroubového unasece, zapadek a télesa zapadek
natdCena. Pomoci hlavové zapadky a Soupatka ovladaného stlatenym
vzduchem je mozné nastavit pro vrtani nataceni vrtaciho soutyci doleva, pro
jeho rozpojovani, pak smér nata€eni doprava. Pfivodni kolena vzduchu a
vody jsou oto€nd, pfi€emz privodni koleno vzduchu Ize umistit jak z pravé, tak
i z levé strany vrtaciho kladiva. Natrubkové pfipojky pro pfivod stlateného
vzduchu k $oupatku Ize nastavit v rozsahu 180°. Zavér Gvodni vrtaci tyée je
proveden uzaviraci pfirubou, upevnénou k valci kladiva dvéma Srouby. Tlumic
hluku je ocelovy odlitek upevnény ke kladivu ¢Etyfmi Srouby a umoziuje
nasmérovat vyfuk vzhledem k podélné ose kladiva na pravou nebo levou
stranu.

Pfivod vody pro centralni vyplach je proveden natrubkem umisténym v hlavé
kladiva tésnén manzetou. Pfivodni tlak vody 0,3 - 0,4 MPa.

Ovladani sméru nataceni vrtaciho soutyCi pfipadné vyfazeni nataceni je
provedeno stlatenym vzduchem, pfivadénym natrubkovymi pfipojkami,
upevnénymi na hlavé vrtaciho kladiva k Soupatkovému mechanismu pro
zménu sméru nebo vyfazeni nataceni. Sila tlaku vzduchu prestavi Soupatko a
tim hlavovou zapadku do jedné z jejich meznich poloh , pfi¢emz hlavova
zapadka vyradi z cinnosti vzdy Ctyfi zapadky uréené pro opacny smér
nataCeni. Uzavienim pfivodu vzduchu k obéma natrubkovym pfipojkam
ustavi se Soupatko a hlavova zapadka mezi svymi meznimi polohami a vyradi
z ¢innosti vSechny zdpadky a tim i natd€eni vrtaciho souty&i. Mazani vrtaciho
kladiva je olejovou emulzi, tj. olejem rozptylenym do proudiciho stlaceného
vzduchu v pritokovém olejovadi. Olejova emulze se pfivadi k jednotlivym
mazacim mistum systémem mazacich kanalku.

Upevnéni vrtaciho kladiva na nosi¢ je provedeno pfidavnymi maticemi
napinacich Sroubd.Ovladani vrtaciho safového kladiva je déalkové z
ovladaciho panelu umisténého mimo vrtaci kladivo dle potfeby neb zvyklosti
obsluhy. Dalkové je mozno provadét spousténi a zastaveni kladiva, a
vyplachu vody, zmény smyslu nataceni a jeho vyfazeni. PFi povolovani
vriného soutyCi je vzhledem k mozZnému uvolnéni matice Sroubového
unasece z uderného pistu doporucena doba nataceni doprava 3 sec.

Technické udaje a hlavni rozméry

R VKS 80

Hmotnost kg 78,5
Frekvence uderu pist *cca Hz 33
Energie uderu *cca J 210
Vykon *cca kKW 6,78
Zdvih pistu mm 68
Spoteba vzduchu* *cca m°min’’ 8,5
Spotieba vypl. vody *cca dm’min”’ 5
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Provozni pretlak vzduchu MPa 0,4-0,6
Uvodni tyg L 400 ¢ 32 - 4 kridla
TFida hluku N 104 - 106
délka L mm 840
Vnéjsi rozméry vySka A mm 200
Sitka ? mm 340
PFivodni hadice vzduchu Js 40 mm
PFivodni hadice vody pro vyplach Js 20 mm
Vzduch. hadice k ovlddani reverzace Js 13 mm

*Pfi pfetlaku vzduchu 0,5 MPa , uvedeny stfedni hodnoty (tolerance +-10%)

Typove oznaceni

VKS 80
VK...................vrtaci kladivo
S sanové
80...cccunneee. hmotnost kladiva
Provozni zasady

Ddlezité zasady udrzby

Vrtaci kladivo VKS 80 se vyrabi s velkou pfesnosti a z kvalitniho materialu. K

jeho maximalnimu vyuziti pfi dodrzeni vysoké Zivotnosti a provozni
spolehlivosti je nutné dodrzovat nékteré zasady, se kterymi se musi
seznamit obsluha a udrzba.

. Suchy a cisty stlateny vzduch musi mit pfetlak 0,4 - 0,6 MPa a musi byt
dodavan v dostate¢ném mnozstvi. Pfivodni hadice vzduchu a vody musi
mit pfedepsané rozmeéry vyrobcem kladiva.

Vzduchova hadice 20/30

Vodni hadice 13/23

. Vrtaci kladivo musi byt pfi vrtani fadné mazano olejovou emulzi z
prutokového olejovace. Spravnou €innost olejovace je tfeba kontrolovat (3-
5s/1 kapka).

. Aby se zamezilo u vrtaciho kladiva vymyvani oleje z vrtdkového pouzdra
musi se pouzivat Gvodni tyé s neposkozenou manzetou tésnici trubku
Jestlize tlak vyplachové vody je stejny, nebo vétsi nez tlak vzduchu musi
byt stav tésnici manzety v Uvodni ty€i zvlast dobry. V&eobecné by mél byt
tlak vody 0 0,1 - 0,2 MPa mensi nez je provozni tlak vzduchu.



Navod k pouzivani  VKS80 10.10.2013

4. Hadice je nutné pred pfipojenim zbavit necistot profouknutim nebo
proplachnutim.

5. VSechny spoje musi byt fadné dotazeny, aby nedochazelo ke ztratam.

6. Matice stahovacich Sroubd musi byt fadné a stejnomérné dotazeny.

7. Kladivo je nutné chranit pfed vniknutim hrubych necistot do funkéni &asti,
zejména je tfeba dbéat na Cistotu privodnich kolen pfed zapojenim kladiva
na pfivod vzduchu a vody, pfi odkladani kladiva proti vniknuti necistot do
vrtdkoveého pouzdra a vyfuku.

8. Pfi stalém provozu je nutné vrtaci kladivo aspor jednou mésic¢né
demontovat, provést revizi event. vadné ¢asti vyménit. Tyto prace muze
provadét pouze opravar, ktery ma potfebné odborné znalosti v tomto
oboru.

Montazni pokyny

Montaz

Vrtaci kladivo upevnime Kk nosi¢i vrtaciho kladiva c&tyfmi tvarovymi
maticemi(27).

Pro montaz pruzného krouzku(29) pfivodniho kolena vzduchu(35) je nutny
jednoduchy montazni prfipravek. Jinak jsou montdz i demontaz vrtaciho
kladiva mozné bez pouZiti specialniho naradi a pfipravku.

Montaz podskupin

A) Do ohfatého vrtakového pouzdra(9) nalisujeme vlozku(7) - ohfev na 120°C
v oleji. Z druhé strany zaSroubujeme do vrtakového pouzdra(9) po odmasténi
zavitu unasec(8). Zavit je tésnén Loctitem proti uvolnéni. Z pfedni strany se
do vrtakového pouzdra(9) narazi spojka(6).

B) Do vélce kladiva(1) se naklepne kolik(58) a tfi zatky(55). PfiSroubuje se
viko vyfuku(24) ¢tyfmi Srouby(68) podloZzkami(70) a maticemi(69).

C) Do spodniho vika rozvodu(15) a horniho vika rozvodu(17) se naklepnou
koliky(43)

D) Do télesa zapadek(18) se zamontuji pruziny(38), koliky(31) a zapadky(30).
E) Do pistu(11) se zaSroubuje matice unasSece(12). Zavit je po odmasténi
tésnén lepidlem Loctite 601 proti uvolnéni.

F) Na pfivodni koleno(35) navlékneme pouzdro(28) s vlozenym krouzkem(47,
48) a zajistime pruznym krouzkem(29).

G) Nejprve nalisujeme do hlavy vélce(3) vlozku(19). Do hlavy(3) valce
nasuneme Soupatko(21), z obou stran zasuneme voditka(22), vlozime
pruziny(39) a zaSroubujeme zatky(23) na které pfedem navlékneme tésnici
krouzky(44). Dale zamontujeme podskupinu F - pfivodni koleno a z druhé
strany zatku(36) opatfenou tésnicim krouzkem(48).

Montaz skupin

H) Do vika valce(2) zasuneme podskupinu A - vrtdkové pouzdro. Z predni
strany vlozime Uvodni ty&(73), doraz(5) a pfiSroubujeme uzaviraci pfirubu(4)
opatfenou pruznym dorazem(50). Pfirubu upevnime dvéma Srouby(71),
opatfené podlozkou(72). Na dvodni tyé(73) nasuneme odstfikovaci
manzetu(49).
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CH) Do podskupiny B - valec kladiva narazime narazné pouzdro(10) a
pouzdro(13) zastfedéné drazkou na koliku(58), zasuneme podskupinu E -
pist. Na sestaveny rozvod z podskupiny C, klapkou(16) a pruzinou(40)
narazime pero(42) a cely rozvod narazime do valce(1) a zasuneme Sroubovy
unasec¢(14).

J) Do podskupiny G - hlavy vélce vloZzime hlavovou zapadku(20), kterou
ustavime do neutrdlni polohy, kdy jsou vSechny zapadky blokovany a
nasuneme smontovanou podskupinu D - téleso zapadek. Pfed nasunutim
posuneme vSech osm zdpadek cca o0 8 mm na stranu k pfedni ¢asti kladiva a
nasuneme do hlavy valce. Dale pak nadzvedavame jednotlivé zapadky a
zasunutim do vnitfni ¢asti hlavy je ustavime snadno na segmentech hlavové
zapadky/(20).

Celkova montaz

Smontovanou skupinu H a CH vzajemné spojime. Pero(42) ponechdme o
nékolik mm povytazené k valci. Uchopime smontovanou skupinu J a
zastfedénim dle pera do drazky v télese zapadek(18) zasuneme do valce.
Dale nasuneme napinaci Srouby(25) a osadime maticemi(26), které pevné
utdhneme . Matice(27) dotahneme tak, aby aby se pfi transportu neztratily.
Do vlozky(19) vlozime tésnéni(53), vyplachovou trubku(37) a zaSroubujeme
pouzdro(32) s nasunutou podlozkou(41) a tésnicim krouzkem(46). Na
natrubek(33) nasuneme matici(34) manzetu(54), vsuneme natrubek(33) do
pouzdra(32) a zaSroubujeme matici(34). Dale do hlavy véalce upevnime dvé
pripojky(57) osazené podlozkami(45) a Sroubem(56). Na pfipojky(56)
nasadime hadice(66) na jednom konci osazené natrubkem(62) s matici(63) a
vSe upevnime hadicovou svérkou(64). Nakonec osadime natrubek(33)
hadici(67), pfipojkou(61) a upevnime hadicovou svérkou(65). Nasroubujeme
matici(60) s natrubkem(59).

V8echny soucasti pfed montazi radné namazeme doporuc¢enym olejem (viz
Mazani).

Pfed konecnym utazenim napinacich Sroubu(25) maticemi(26) prezkouSime
pooto&enim Uvodni ty€e(73) Cinnost nata€eciho mechanismu pfi prestaveni
Soupatka(21) do jedné z krajnich poloh pomoci stlaéeného vzduchu.

Demontaz kladiva

Demontaz kladiva se provadi po jeho ocisténi v opacném sledu nez montaz..

Vrtaci naradi

Uvodni ty& L 400 (¢ 32 &tyrkfidla 1 1/4).

Vrtaci ty€ nastavna ¢ 32 délka 1,2 - 1,8 m dle druhu posuvného zafizeni.
Spojnik

Vrtaci korunka - obly zavit ¢ 32
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Mazani

Aby kladivo vykazovalo maximalni vykon, zivotnost a spravnou funkci, musi
byt nejen v dobrém technickém stavu, ale musi byt i sprdvné mazano.

NejvhodnéjSi formou mazani je olejovou emulzi z pratokového olejovace, ktery
je €asti vrtaciho vozu nebo soupravy.

Pred nasazenim

U nového vrtaciho kladiva je nejvétsi nebezpeci zadfeni. Aby k tomu nedoslo
je nutné se presvédcCit o dostateCném mazani a Cistoté tlakového vzduchu.
Hadice vedouci od pritokového olejovace k vrtacimu kladivu musi byt pfFed
pfipojenim ke kladivu profukovana vzduchem tak dlouho, az se vnitfni plocha
hadice pokryje vrstvou oleje. Teprve potom se sefidi na spravnou hodnotu. U
nové hadice trva profukovani (naprazdno) 5 - 10 min.

Provoz

Pritokovy olejovaé ma byt sefizen tak, aby stopka Uvodni ty¢e byla dobre
mazana, coz se pozna podle toho, Ze i ¢ast Uvodni tyCe je pokryta slabou
vrstvou oleje. V tomto pfipadé je mazani priklepného mechanismu
dostatecné.

Doporucené ekologicke oleje:

TopOil PNEU BIO

BP BIOHYD SE 46

OMV BIOHYD M 32

TOTAL HYDROBIO 46

TopOQil BIO UNI

Doporucené mineralni oleje:

PARAMO PNEUMAT 46

Pozor! Pro mazani nepouzivat hydraulické oleje ani nestabilizované fepkové
oleje.

Pfi predpokladaném dlouhodobéjSim vyfazeni kladiva z provozu (nad ffi
tydny) je nutno kladivo konzervovat, a to nasledujicim zpusobem: do pfivodu
vzduchu nalijeme cca 1 dcl mineralniho oleje a nato kratce kladivo spustime.

Pri konzervaci nikdy nepouzivat ekologické oleje.

Dodavani
VKS 80 je dodavano samostatné, véetné natrubku a previecné matice.
S kazdym kladivem se dodava navod k pouzivani a zaruéni list.

Dale je mozné pro kompletaci dodavky nakoupit:

nastroje

olejovag, odlu¢ovac, SOOR , AOV 6
doporucené ekologické oleje SETUZA
hadice + koncovky ( ¢ 13 mm, 20mm, 40mm)
redukce, matice, natrubky, svérky
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Nahradni dily - objednavani
VKS 80 se vyrabi dle vykresové dokumentace, ktera zaruCuje vymeénitelnost
soucasti. Na objednavce nahradnich dild je nutno uvést typ kladiva, pocet

kusu, nazev a cislo vykresu pozadované soucasti.
Napf. Napinaci Sroub 0465-00 2ks

Skladovani

Vrtaci kladivo sanové je nutno skladovat v suchych prostorach, chranénych
pfed povétrnostnimi vlivy - maximalni relativni vihkost 75%. Skladovani je
nepfipustné v blizkosti chemikalii a plyna zpasobuijicich korozi. Pfi dodrzovani
skladovacich podminek je mozno bez obnoveni konzervace vrtaci kladivo
skladovat jeden rok a nahradni dily jeden a pul roku.
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Seznam soucasti

Pof. | Nazev Objednaci ks | Hmotnost

¢islo ¢islo kg
1 | Valec 5091-850 1 13,42
2 | Viko vélce 5131-820 1 10,63
3 [|Hlava valce 5255-101 1 8,593
4 | Pfiruba uzaviraci 4140-030 1 2,76
5 |[Doraz 0943-080 1 0,54
6 | Spojka 3979-011 1 1,01
7 |Vlozka 2023-230 1 0,62
8 |Unadec 0441-120 1 1,32
9 | Vrtdkové pouzdro 2089-810 1 7,08
10 |Narazné pouzdro - sestava 2261-470 1 2,96
11 | Pist 5002-620 1 6,47
12 | Matice unasece 2068-420 1 0,83
13 | Pouzdro 2001-390 1 2,5
14 | Sroubovy unaseé oprac. 5151-510 1 1,59
15 [Spodni viko rozvodu 3924-360 1 1,75
16 | Klapka 5149-120 1 0,30
17 |Horni viko rozvodu 3925-320 1 2,63
18 |Téleso zapadek 5262-020 1 2,41
19 | Vlozka 2016-140 1 0,36
20 |Hlavova zapadka sestava 8023-010 1 0,7
21 | Soupétko 4019-370 1 0,26
22 | Voditko 1532-030 2 0,08
23 |Zatka 0010-200 2 0,29
24 | Viko vyfuku 1517-130 1
25 [Napinaci Sroub 0465-000 2 1,325
26 | Matice 0600-350 2 0,07
27 [Matice 0610-050 4 0,26
28 |Pouzdro 0010-220 1 0,245
29 |Pruzny krouzek 4775-100 1 0,01
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Pof. | Nazev Objednaci ks | Hmotnost

cislo cislo kg
30 |Zapadka 3792-140 8 0,065
31 |Kolik 3043-321 8 0,01
32 |Pouzdro 2017-090 1 0,375
33 [Natrubek 4424-250 1 0,350
34 [Matice 0640-200 1 0,125
35 |Privodni koleno svafenec 4424-240 1 0,72
36 |Zatka 0010-210 1 0,355
37 | Trubka vyplachu 4307-230 1 0,11
38 | Pruzina kuzelova 315 265 8 0,002
39 [Pruzina 4501-640 2 0,04
40 |PruZina 4501-650 1 0,0002
41 |Podlozka 0911-600 1 0,035
42 |Pero 8h9x7x100 311 308 1 0,04
43 |Kolik 6x30 - Uprava 311 307 2 0,0066
44 | Krouzek O 38x2 273 067 2 0,0047
45 |Krouzek 16x20 319 004 4 0,0014
46 | Krouzek O 25x21 273-090 1 0,00039
47 | Krouzek O 44x36 273-022 1 0,00266
48 |Krouzek O 45x2 273-075 2 0,0055
49 |Manzeta pryz 1735-030 273-301 1 0,12
50 |Doraz 1 1/4" 4200-470 722-038 1 0,08
51 [Manzeta PU 4219-020 321-023 10
52 | Tésnéni 4224-000 1
53 |Tésnéni pryz 4200-640 273-302 1 0,01
54 [Manzeta pryz 4219-030 273-300 1 0,003
55 |Zatka 3038-280 321-032 3 0,015
56 | Sroub 0023-050 2 0,056
57 | Pripojka 4033-040 2 0,075
58 [Kolik 3050-000 1
59 [Natrubek Js 40 4023-329 1 0,43
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Pof. | Nazev Objednaci ks | Hmotnost

cislo cislo kg
60 |[Matice 0640-210 1 0,365
61 |Pripojka 4092-040 1

62 Natrubek Js 13 4023-480 2

63 Prevle€na matice 0640-260 2

64 Hadicova svorka 20 1172-080 4

65 Hadicova svérka SL 34 414 513 2

66 Hadice 13/23 4960-060 2

67 Hadice 20/30 4960-110 1

68 | Sroub M 12x28 zavriny 309 146 4

69 Matice M12 pfesna 311 011 4

70 PodloZka 12,2 pruzna 311 141 4

71 Sroub M20x50 309 188 2 0,20

72 PodloZka 20,5 pruzna 311 145 2 0,001

73 | Uvod. ty& Tampela 0,4m 414036 1 2,28

74 Pero 8h9x7x25 311 364 1
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ES PROHLASENI O SHODE

vyrobku s technickymi predpisy dle § 13 zakona ¢.22/1997 Sb. ve znéni pozdéjSich predpisu:
§ 3 odst. (1) pism.a) nafizeni vliady ¢. 24/2003 Sb. v platném znéni
§ 3 odst. (1) pism.c) nafizeni vliady ¢. 23/2003 Sb. v platném znéni

Vyrobce, obchodni jméno PERMON s.r.o.

Sidlo: Roztoky 217 5
270 23 Krivoklat Ceska republika
tel : 313 521 511 fax : 313 521 553, 313 521 544

E-mail: permon@permon.cz  www.permon.cz

Statutarni zastupci (jednatelé) :  Jifi Maly

Popis strojniho zafizeni : Nazev : Vrtaci kladivo Typ : VKS 80

Pouziti : Vrtaci kladivo patfi do vdhové kategorie stfedné tézkych sanovych vrtacich kladiv. Je
uréeno k vrtani vrta pro Uc€ely razeni a dobyvani pomoci techniky pro sektory rudného a
uhelného hornictvi, dobyvani kamene pfi stavbach zakladu, silnic a Zeleznic. Kladivo je
hlavni soucasti strojniho celku.

Vyrobek Ize pouzit do prostiedi s ,nebezpednymi atmosférickymi podminkami 2“, skupina zafizeni I
(ddIni) kategorie M2 do 1,5% koncentrace metanu viz nize uvedené normy a predpisy.

Ustanoveni, ktera zarizeni spliuje :
Svoji konstrukci vyhovuje pozadavkim, stanovenym Smeérnici Evropského parlamentu
a Rady 98/37/ES ve znéni nafizeni viady €. 24/2003 Sb. a splfiuje podminky pro pouziti
dle tohoto technického predpisu v rozsahu, uvedeném v navodu k pouziti
z 10.10.2013.

Notifikovana osoba se na posuzovani shody vyrobku nezuéastnila .

Seznam technickych predpisti, harmonizovanych ¢&eskych technickych norem,
narodnich predpisa a technickych norem s nimiz byly posouzena shoda

Ustanoveni, ktera zafizeni spliiuje :
Svoji konstrukci vyhovuje pozadavkim, stanovenych Smérnici Evropského parlamentu a Rady
98/37/ES ve znéni nafizeni vlady ¢. 24/2003 Sb. a Smérnici Evropského parlamentu a Rady
94/9/ES ve znéni nafizeni vlady ¢. 23/2003 Sb. a splfiuje podminky pro pouziti dle tohoto
technického predpisu v rozsahu, uvedeném v navodu k pouziti - z 10.10.2013.

Potvrzeni vyrobce: Vyrobek je svym provedenim bezpecny pfi dodrzeni podminek
stanovenych v navodu k pouziti z 10.10.2013.

Vyrobce je nositel certifikatu CSN EN ISO 9001 : 2008.
Svymi vnitropodnikovymi opatfenimi zabezpecuje trvalou shodu tohoto zafizeni s technickou
dokumentaci a s pozadavky uvedenych technickych pfedpisud, narodnich pfedpisd a norem

Roztoky 217, 1.6.2014

Jifi Maly
jednatel

eheas, R R

& Made in Czech Republic

15



Navod k pouzivani  VKS80 10.10.2013

Zaruka

Vyrobce poskytuje po dobu 24 mésicu od data prodeje zaruku na funkci
a vady vzniklé chybnou vyrobou, nebo vadou materialu. Zaruka se nevztahuje
na vady zplsobené nedodrZzenim navodu k obsluze a udrzbé, dale na vady
vzniklé  bé&znym opotfebenim, nepfiméfenym pouzitim, nedetrnym
zachazenim, neodbornym zasahem do vyrobku €i pouzitim neautorizovanych
dila.

PO DOBU ZARUKY OPRAVY PROVADI POUZE VYROBCE.
Naroky plynouci ze zaruky Ize uplatnit jen je-li pfedloZen tento plné vyplnény
zarucni list a k nému pfislusejici vyrobek.

PERMON s.r.o. tel: 313 521 511

Roztoky 217 fax: 313 521 553, 313 521 554
270 23 KRIVOKLAT E-mail: permon@permon.cz
ICO: 48949493 WWW.permon.cz

Servisni stirediska a autorizovani prodejci uvedeni na WWW. permon.cz

Zarucni list
pro
VKS 80
Vyrobni &islo: --------------------------

Datum vyskladnéni: Datum prodeje:

Kladivo zavedeno
(dne, podpis):
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